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tatwosc szlifowania: @ @ @ @ @

Przygotowanie podtoza:
Oczyszczenie zmywaczem silikondw; Zmatowione
stare powtoki; Podkfady 2K akrylowe i epoksydowe
Lepkos¢ natryskowa:
35-55 5 DIN Cup 4 mm

Czas do zuzycia:
60 min
Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:
190 pm
Wydajnosc:
~7 m?/|
Grubos¢ powtoki suchej
~120-130 pm
LZONOC:
Dz. U. 2007 r.Nr. 11, poz. 72 kat. B/3 (540)<540

Szlifowanie:
Na mokro: P600-P1000. Na sucho: P400-P500

Data minimalnej trwatosci:

0RS105P: 24 miesigce w oryginalnie zamknigtym
opakowaniu
0RS304P: 12 miesigcy w oryginalnie zamknigtym
opakowaniu
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PROFI

refinisiving system

0RS105P+0RS304P

Podkfad akrylowy 2K HS 5:1 + utwardzacz 0RS304P

Produkt ten jest wypetniaczem gruntujgcym wysokiej klasy. Akrylowy podktad wypet-
niajgcy HS o wtasciwosciach antykorozyjnych. Stanowi idealne podtoze dla wszystkich
znanych lakierow samochodowych. tatwo sig szlifuje.

Moze by¢ stosowany na blachy surowe oraz utwardzone powtoki lakierowane.
Dzigki krotkiemu czasowi schnigcia nadaje sie rowniez do stosowania przy niewielkich

naprawach.

Jednostkowe
1L +02L

Opakowanie

Zbiorcze (karton)
6 szt. + 6 szt.

Dostepne kolory

100 czesci obj. ORS105P HS,
20 czesci obj. utwardzacza ORS304P,
20-25 czesci rozciericzalnika ORS404P ub ORS402P.

Dwie, trzy warstwy.

Pistolet natryskowy*. Otwarcie dyszy w metodzie pneumatycznej:
1,7-1,9 mm.

Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.

* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

Odparowanie pomigdzy warstwami w temp. 20°C, wilg. wzgl. 65%:
5 min.

Czasy schnigcia w temperaturze 20, wilg. wzgl. 65%:
Pytosuchosc: 10 min
Do szlifowania: 3-4 godz.

Czasy schnigcia w temp. 60°C, wilg. wzgl. 65%:
Do szlifowania: 30 min

* Proby przeprowadzono z utwardzaczem ORS304P.

Suszenie IR: ~20 min do szlifowania
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